上 海 建 桥 学 院 教 学 进 度 安 排 表

 2013 ～ 2014 学年度第  1  学期
课程名称：机械制造工艺学
班级：机制B11-1、2、3
总学时：64

	日期
	周次
星期
	课   程   内  容
	授课
方式
	上课地点
	作业
布置

	
	
	章
	节
	内     容
	
	
	

	9.3
	1/2
	1
	1-5
	课程介绍，生产、制造、工艺
	讲课
	2216
	有

	9.3
	1/2
	2
	1-3
	定位与基准，工件定位原理
	讲课
	2216
	

	9.6
	1/5
	2
	3-4
	工件定位原理，定位误差
	讲课
	2216
	有

	9.10
	2/2
	2
	5
	机床夹具概述，设计要点
	讲课
	2216
	

	9.10
	2/2
	2
	5
	实验一：组合夹具拼装
	实验
	数控实验室
	

	9.13
	2/5
	3
	1-3
	工艺规程概述，结构工艺性，毛坯
	讲课
	2216
	

	9.17
	3/2
	3
	4-5
	基准选择，工艺路线拟定
	讲课
	2216
	有

	9.17
	3/2
	3
	6
	加工余量，工序尺寸及其公差
	讲课
	2216
	

	9.20
	3/5
	3
	9
	工艺尺寸链（原理）
	讲课
	2216
	

	9.24
	4/2
	3
	9
	工艺尺寸链（原理、例题）
	讲课
	2216
	有

	9.24
	4/2
	4
	1
	加工精度，工艺系统，原始误差
	讲课
	2216
	

	9.27
	4/5
	4
	2
	工艺系统几何误差分析
	讲课
	2216
	

	10.1
	5/2
	4
	3-4
	工艺系统力误差、热误差分析
	讲课
	2216
	有

	10.1
	5/2
	4
	6
	加工误差统计分析
	讲课
	2216
	

	10.4
	5/5
	4
	6
	加工误差统计分析，误差综合分析
	讲课
	2216
	有

	10.8
	6/2
	4
	2
	实验二：机床主轴回转精度测量
	实验
	金工实验室
	

	10.8
	6/2
	4
	6
	实验三：加工误差的统计分析
	实验
	金工实验室
	

	10.11
	6/5
	5
	1
	加工表面质量评价参数
	讲课
	2216
	

	10.15
	7/2
	5
	2-3
	表面质量的影响因素及控制措施
	讲课
	2216
	

	10.15
	7/2
	5
	4
	工艺系统的振动及其控制
	讲课
	2216
	有

	10.18
	7/5
	6
	
	典型零件结构、加工工艺分析
	讲课
	2216
	

	10.22
	8/2
	6
	1-2
	典型零件加工工艺——轴、套筒
	讲课
	2216
	有

	10.22
	8/2
	6
	3
	典型零件加工工艺——箱体
	讲课
	2216
	

	10.25
	8/5
	6
	4
	典型零件加工工艺——圆柱齿轮
	讲课
	2216
	

	10.29
	9/2
	6
	5-6
	典型零件加工工艺——活塞、连杆
	讲课
	2216
	有

	10.29
	9/2
	7
	1
	装配工艺概述装配尺寸链（原理）
	讲课
	2216
	

	11.1
	9/5
	7
	2
	装配尺寸链（原理、建立方法）
	讲课
	2216
	

	11.5
	10/2
	7
	3-5
	装配尺寸链（解法），装配工艺性
	讲课
	2216
	有

	11.5
	10/2
	8
	1-2
	概述，特种加工，快速成形
	讲课
	2216
	

	11.8
	10/5
	8
	3-4
	精密加工，制造自动化技术
	讲课
	2216
	有

	11.15
	11/5
	
	
	实例讲解，作业评讲
	习题课
	2216
	

	11.22
	21/5
	
	
	课程总结、复习
	复习
	2216
	


注：授课方式为讲课、实验、习题课、复习、考核，不够写可续页。

任课教师：李鸣鸣  
系主任审核：陈志澜         教学院长审核：吴庆彪

日期：2013-7-5
日期：2013.7.10           日期：2013.7.12

